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(54) Title: PAPER FOR PRODUCING PANELS AND PAPER-MAKING METHOD 

l-H (54) Bezeichnung: PAPIER FUR DIE HERSTELLUNG VON PANEELEN SOWIE VERFAHREN FUR DIE PAPIERHERSTEL- 
<J LUNG 



(57) Abstract: The invention relates to a method for making paper, which is characterized in that the paper is impregnated with an 
acrylate-containing dispersion or mixture and the acrylate-containing dispersion or mixture is forced into the paper. The paper so 
produced can be used to produce boards, especially floor panels even if said panels have only a mass per unit area of 15 to 35 g/m 2 , 
thereby reducing the costs of production of such panels. 

(57) Zusammenfassung: ZusammenfassungDie Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Papiers, bei dem das Papier 
mit einer acrylathaltigen Dispersion oder Mischung impragniert wird. Die acrylathaltige Dispersion oder Mischung wird in das 
Papier hineingeprcsst. So hergestellte Papiere konnen bei der Weiterverarbeitung von Platten, insbesondere von FuBbodenpaneelen 
auch dann eingesetzt werden, wenn diese ein Flachengewicht von lediglich 15 bis 35 g/m2 aufweisen. Entsprechend lassen sich 
Kosten einsparen. 



WO 02/079571 



PCT/EP01/03661 



Papier fur die Herstellung von Paneelen sowie Verfahren 
fur die Papierherstellung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
eines Papiers fur Platten sowie ein verf ahrensgemaB 
hergestelltes Papier. Die Erfindung betrifft ferner 
Platten, bei deren Herstellung das Papier verwendet 
wird, sowie ein zugehoriges Herstellungsverf ahren. 

Eine erfindungsgemafie Platte kann zu einem Paneel 
weiterverarbeitet werden. Ein Paneel, zum Beispiel 
bekannt aus der Druckschrift EP 090 6994 Al, ist eine 
in der Kegel langliche, dunne Platte, die seitlich, 
also ' an den Langs- und Querseiten zum Beispiel iiber 
Nuten und Federn mit weiteren Paneelen verbunden werden 
kann. So miteinander verbundene Paneele werden 
insbesondere als FuBbodenbelag oder als Wandverkleidung 
eingesetzt. 

Eine Platte wird gemafl dem Stand der Technik u. a. wie 
folgt hergestellt. Ein mit Harz getranktes Papier, 
welches „Gegenzugpapier" genannt wird, wird 
bereitgestellt. Oberhalb des Gegenzugpapiers wird eine 
Tragerplatte angeordnet. Ein weiteres, mit Harz 
getranktes Papier wird oberhalb der Platte angeordnet. 
Die beiden Papiere werden mit der Platte bei 
Temperaturen urn die 200 °C miteinander zur Platte 
verpresst. 

Das '"oberhalb der Platte angeordnete Papier ist 
regelmaflig mit einem Dekor versehen, welches das 
Aussehen der Platte von der Oberseite her bestimmt. 
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Auf der Seite mit dem Dekor konnen vor dem Verpressen 
SiC-Partikel oder Korundkorner aufgewalzt werden, um so 
eine Platte mit einer besonders widerstandsf ahigen 
Oberflache zu erhalten. Auf die Seite mit den SiC- 
5 Partikeln bzw. dem Korund wird zusatzlich eine Schicht 

aus Cellulose auf gebracht . ■ 



Das Papier mit dem auf gedruckten Dekor wird Dekorpapier 
genannt. Die Celluloseschicht wird als "Overlay" 
10 bezeichnet. 



Das Dekorpapier wird mit dem Overlay oberhalb der 
Tragerplatte angeordnet. Das Dekorpapier befindet sich 
dann zwischen der Tragerplatte und dem Overlay. 
AnschlieJ3end werden Gegenzugpapier , Tragerplatte, 
Dekorpapier und Overlay bei einer Temperatur in der 
Grofienordnung von 200 °C miteinander verpresst. Verlasst 
das Schichtsystem die Presse, so liegt eine Platte vor, 
die auf einer Seite ein Dekor mit einer besonders 
harten Oberflache aufweist. 



Durch Sagen und Frasen konnen aus der Platte Paneele 
mit gewiinschten Maflen, seitlich angebrachten Federn und 
Nuten hergestellt werden. Die Paneele werden 
25 insbesondere als FuBbodenbelage eingesetzt. 



Die Tragerplatte verleiht dem Paneel die mechanische 
Stabilitat. Das Dekor auf dem Dekorpapier bestimmt das 
Aussehen der spateren Wand- oder FuJ3bodenoberf lache. 
30 Die aus Korund oder SiC 2 bestehende Schicht sorgt fur 

eine gute Festigkeit gegemiber Abrieb und dergleichen. 
Das Gegenzugpapier wirkt einem Verzug der Tragerplatte 
entgegen. Das Overlay schutzt eine Oberflache der 
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Presse vor den andernfalls hervorstehenden harten SiC 2 - 
oder Korundkornern . 

Die beim Stand der Technik eingesetzten Papiere weisen 
5 in der Regel ein Gewicht oberhalb von 70 g pro 

Quadratmeter auf . Wird der vorgenannte Wert 
unterschritten, so ist das Papier nicht reiBfest genug, 
urn den mechanischen Belastungen wahrend der 
Plattenherstellung gewachsen zu sein. Das Papier wird 
10 ferner so diinn, dass es zu transparent wird, urn als 

Dekorpapier verwendet werden zu konnen. 



Ein hones Papiergewicht weist allerdings den Nachteil 
auf, dass der Materialverbrauch entsprechend hoch ist. 

15 Dabei ist nicht nur das eigentliche Papiergewicht zu 

beriicksichtigen, sondern auch das Harz, mit dem das 
Papier getrankt wird, um es bei der Herstellung einer 
Platte einsetzen zu konnen. Je hoher das Papiergewicht 
ist, umso mehr Harz wird fur die Impragnierung des 

10 Papiers benotigt. Entsprechend verteuert sich die 

Papierherstellung . 



Um zu dlinnem, reiBfesten Papier zu gelangen, wird auf 
vorimpragniertes Papier eine Kunststof fmischung 

25 aufgestrichen. Diese Kunststof fmischung dringt nicht in 

das Papier ein, sondern stellt eine zusatzliche Schicht 
dar, die an das Papier angrenzt. Die andere Seite des 
Papiers wird regelmaBig mit einer selbstklebenden 
Schicht versehen. Das so hergestellte Papier ist unter 

SO der Bezeichnung "Finishfolie" bekannt und kann auf 

Platten aufgeklebt werden. 
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Aufgabe der Erfindung ist die Her- und Bereitstellung 
eines Papiers, welches wesentlich reiflf ester und in 
einer Ausgestaltung in optischer Hinsicht farblich 
deckender im Vergleich zum eingangs genannten Stand der 
5 Technik ist. Aufgabe der Erfindung ist die Her- und 

Bereitstellung von preiswerten Platten, bei denen das 
erfindungsgemafie Papier verwendet wird. 



10 Verf ahrensgemaB wird das Papier mit einer 

acrylathaltigen Dispersion oder Mischung impragniert. 
Im Vergleich zu einer Impragnierung, die lediglich mit 
einem Harz durchgefuhrt wird, ist das verf ahrensgemaB 
impragnierte Papier erheblich reiBf ester. Das Papier 

15 kann ein Flachengewicht von beispielsweise 30 g/m 2 

aufweisen und ist dennoch den mechanischen Belastungen 
bei der Herstellung einer Platte in der eingangs 
genannten Art gewachsen. Versuche haben sogar ergeben, 
dass die mechanische Festigkeit des erf indungsgemaBen 

20 Papiers so hoch ist, dass die 

Impragnierungsgeschwindigkeit bei der flir die 
Plattenherstellung vorgesehene Harztrankung von derzeit 
40 bis 60 m/min auf 120 m/min gesteigert werden kann. 
Entsprechend gering - im Vergleich zum eingangs 

25 genannten Stand der Technik - ist der Verbrauch des 

Papiermaterials und der Impragniermittel . 

Die ( acrylathaltige Dispersion oder Mischung enthalt 
Wasser, in der Acrylatpartikel dispergiert sind. 
30 Geeignete Acrylate sind daher solche, die gut 

dispergierend sind. 
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In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird 
die acrylathaltige Dispersion oder Mischung zwecks 
Impragnierung in das Papier hineingepresst. Hierfur 
wird beispielsweise das Papier durch Walzen, die 
gegeneinander gepresst sind, hindurchgefiihrt . Auf eine 
Walze wird die acrylathaltige Dispersion oder Mischung 
kontinuierlich aufgetragen. Verlasst das Papier die 
Walze, so ist die Dispersion oder die Mischung in das 
Papier hineingepresst worden. 

Wesentlich ist, dass das dispergierte Acrylat bzw. die 
Mischung auf das Papier nicht lediglich auf gestrichen 
wird, da dann das dispergierte Acrylat bzw. die 
Mischung nicht oder nur unzureichend in das Papier 
eindringen wiirde. Durch das Pressen wird 
sichergestellt, dass die Dispersion oder die Mischung 
in das Papier eindringt und so das Papier die 
gewiinschte verbesserte Festigkeit erlangt. Autferdem ist 
das Papier dann mit der Dispersion oder der Mischung so 
versehen, dass wahrend der Weiterverarbeitung zu einer 
Platte zusatzlich eingesetztes Harz nicht oder 
zumindest nur noch relativ geringfugig in das Papier 
eindringt. 

In einer vorteilhaften Ausgestaltung des Verfahrens 
wird das Papier vor dem Hineinpressen der 
acrylathaltigen Dispersion oder Mischung der 
Impragnierung entluftet. Hierfur wird das Papier 
insbesondere einseitig mit der acrylathaltigen 
Dispersion oder Mischung getrankt. Die im Papier 
befindliche Luft wird so durch die Dispersion oder die 
Mischung ersetzt. 
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In einer AusfUhrungsform der Erfindung wird eine Harz- 
Acrylat-Mischung oder -Dispersion, insbesondere eine 
Aminoharz-Acrylat-Mischung fur die Impragnierung 
verwendet. Mit einer derartigen Mischung oder 

5 Dispersion lassen sich Papiergewichte bis zu einer 

Untergrenze von ca. 15 g pro Quadratmeter realisieren. 
Derartig hergestellte Papiere sind bei geeignetem 
Mischungsverhaltnis hinreichend reififest, urn bei der 
Plattenherstellung zum Beispiel als Druckbasispapier 

10 eingesetzt werden zu konnen. Es kann dem Fachmann 

iiberlassen bleiben, geeignete Mischungsverhaltnis se 
durch wenige Versuche aufzufinden. 



Das Papier sollte eine Obergrenze von 60 g/m 2 , 
15 bevorzugt von 40 g/m 2 nicht ubersteigen, urn hinreichend 

hohe Kostenvorteile zu erzielen. Optimale Werte liegen 
derze'it zwischen 25 bis 35 g/m 2 . 



In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung 
20 werden Farbpigmente, so zum Beispiel Aluminiums ilikat, 

Kalziumkarbonat, Ti0 2 , Al 2 0 3 oder Magnesiumsilikat , der 
Mischung hinzugefugt. Die Lichtdurchlassigkeit wird 
hierdurch stark reduziert. 

25 Das unter Verwendung von Farbpigmenten impragnierte 

Papier kann aufgrund seiner Lichtundurchlassigkeit und 
hoher Deckkraft sehr gut als Dekorpapier eingesetzt 
werden. 



30 In einer bevorzugten Ausfuhrungsf orm der Erfindung wird 

die acrylathaltige Dispersion oder Mischung in 
entluftetes Papier von beiden Seiten hineingepresst . Es 
hat sich gezeigt, dass sich dann das Papier von der 
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Mitte her mit der acrylathaltigen Dispersion oder 
Mischung auffullt. Derartig impragniertes Papier eignet 
sich fur die eingangs genannte Plattenherstellung in 
besonders guter Weise. 

Das verf ahrensgemafl hergestellte Papier unterscheidet 
sich von den Finishfolien insbesondere dadurch, dass 
sich das Acrylat im Papier und nicht lediglich ganz 
oder uberwiegend auf der Oberflache befindet. Die 
Spaltfestigkeit ist erheblich groBer als bei den 
eingangs erwahnten Finishfolien, wie ein 
Wasserdampf test zeigt. Beim Wasserdampf test wird Papier 
zwei Stunden lang einem Wasserdampf ausgesetzt. Bei . 
herkommlichen Papier tritt im Unterschied zum 
erf indungsgemaBen eine Spaltung auf. 

uuhgemafie Papier kann dann als Gegenzugpapier 
oder Dekorpapier bei der Herstellung einer Platte in 
der eingangs genannten Weise eingesetzt werden. 

In einer Ausgestaltung des Verfahrens wird Dekorpapier 
auf einer Seite nicht nur mit abriebfesten Partikeln 
wie Siliziumkarbid- oder Korundpartikeln, sondern zu- 
satzlich mit Fasern und/ oder Kugeln versehen. Die Fa- 
sern oder Kugeln bestehen im Vergleich zu den abrieb- 
festen Partikeln aus weichen Materialien wie Polyester, 
Polyamid oder Glas. Die Fasern und/ oder Kugeln schtit- 
zen ein Pressband wahrend des Verpressens eines 
Schichtsystems, welches das Dekorpapier umfasst, vor 
Beschadigungen. Auf Vorsehen eines Overlays oberhalb 
einer Schicht mit abriebfesten Partikeln kann verzich- 
tet werden. Es werden so ca. 1/3 der Kosten eingespart, 
die fiir das Impragnieren des Dekorpapiers nebst Auf- 
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bringen einer Schicht mit dem Overlay beim Stand der 
Technik anf alien. 

Die Impragnierung des Dekorpapiers umfasst insbesondere 
5 folgende Schritte. Das Dekorpapier wird mit Harz, ins- 

besondere einem Aminoharz getrankt, und auf einer Seite 
mit dem Dekor werden abriebfeste Partikel aufgebracht. 
AnschlieBend werden hierauf die Fasern und/ oder Kugeln 
aufgebracht. So wird erreicht, dass die Fasern und/ Ku- 
10 geln eine schlitzende Deckschicht oberhalb der abrieb- 

festen Partikel in einer Pressvorrichtung bilden. 

Vor dem Aufbringen der Fasern oder Kugeln kann das Ver- 
fahren wie folgt ausgestaltet sein. 

Auf das Dekorpapier wird zusatzlich eine Schicht aus 
einem Aminoharz mit abriebfesten Partikeln in 
spezieller Dispersion aufgedtist, wobei die endgultige 
Flachenmasse - bezogen auf die Trockenmasse des 

20 Rohpapiers - 100 % bis 250 % betragt. Die Dispersion 

aufzudiisen, hat sich als vorteilhaft herausgestellt, 
wie der Druckschrift WO 00/44984 zu entnehmen ist. 
Nachfolgend ist es zweckmaJJig, mittels Walzen eine 
Glattung und Gleichverteilung der aufgedusten 

25 Dispersion sicherzustellen. 

Die vorgenannte Dispersion besteht bevorzugt aus 100 
Teilen eines Aminoharzes, 20 bis 95 Teilen abrasiver, 
also abriebf ester Substanz, 0,5 bis 2,5 Teilen eines 
Silanhaftvermittlers, 5 bis 25 Teilen eines FlieBhilfs- 
30 stoffes, 0, 1 bis 0,4 Teilen eines Netzmittels, 0,05 

bis 0,4 Teilen eines Trennmittels und eines Aminoharz- 
harters . 
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Als Aminoharz wird insbesondere ein Melaminharz, als 
FlieBhilfsstoff zum Beispiel Polyglycolether, e- 
Caprolactam oder Butandiol sowie als abrasive Substanz 

5 zum Beispiel Siliziumkarbid mit einer durchschnittli- 

chen Korngr6J3e von 60 bis 160 pim oder Aluminiuraoxid in. 
Form von Korund oder aus der Schmelze mit einer Korn- 
grofie von 60 bis 160 j^m verwendet. Es kann auch eine 
beliebige Mischung aus Siliziumkarbid und Aluminiumoxid 

10 vorgesehen werden. 

Das anschlieflende Aufbringen von Fasern und/ oder Ku- 
geln' -geschieht zweckmafiig folgendermatfen. Es wird eine 
Mischung aus einem Harz, den Fasern bzw. den Kugeln 
15 hergestellt und die Mischung auf das in vorgenannter 

Weise behandelte Dekorpapier aufgetragen. Das Vorsehen 
einer Mischung verbessert den Schutz in einer Pressvor- 
richtung weiter, da dann auch das zusatzliche Harz zum 
Schutz beitragt. 

20 

Die Dicke der Fasern oder der Durchmesser der Kugeln 
sind vorzugsweise so zu wahlen, dass wahrend des Pres- 
sens^-.eines entsprechenden Schichtsystems zur Herstel- 
lung'von Platten die Korund- oder Siliziumkarbid-Parti- 
25 keln von der entsprechenden Oberflache der Presse fern- 

gehalten werden. Beschadigungen auf Grund von harten 
Siliziumkarbid- oder Korundpartikeln werden so vermie- 
den. 

30 Der mittlere Durchmesser der Kugeln ist bevorzugt 

grofler als der mittlere Durchmesser der Fasern, wenn 
sowohl Fasern als auch Kugeln eingesetzt werden. Die 
Kugeln stellen dann den gewlinschten schlitzenden Abstand 
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zwischen den abriebf esten Partikeln und beispielsweise 
einem Pressband sicher. Die Fasern sorgen insbesondere 
fur eine Pixierung von Harz und wirken einer 
Rissbildung entgegen. 

5 

Die jeweils betroffene Oberflache einer Presse wird 
durch die Erfindung in verbesserter und in besonders 
preiswerter Weise vor Beschadigungen durch abriebfeste 
Partikel, also zum Beispiel harte Korund- oder 

10 Siliziumkarbidpartikel geschutzt. Die Aufarbeitung der 

betroffenen Oberflachen in einer Presse - so zum 
Beispiel ein Pressband einer sogenannten Doppelband- 
Laminieranlage - erfolgt in entsprechend grofieren 
zeitlichen Abstanden, so dass mit der Aufarbeitung ver- 

15 bundene Kosten und Produktionsausf alle verringert wer- 

den. Insgesamt ergeben sich betrachtliche Kostenerspar- 
nisse. 

r~i 

Typische Faserlangen betragen wenigstens 0,5 mm, 
20 bevorzugt jedoch wenigstens einige Millimeter, so zum 

Beispiel 2 mm, 4mm oder 5 mm. Je langer die Faser ist, 
desto besser vermag diese die Oberflache einer Platte 
vor Rissbildung zu schiitzen. Eine Obergrenze der 
Faserlange ist insbesondere durch den damit verbundenen 
25 Viskositatsanstieg gegeben. Bei zu hoher Viskositat 

einer Harz-Faser-Mischung kann diese nicht mehr 
verarbeitet werden. Der Durchmesser der Fasern liegt 
beispielsweise bei einigen 10 jim oder auch bei 100 jum 
und mehr. 

.30 

Ein typischer Durchmesser der Kugeln liegt bei 30 bis 
200 ^m. Hierdurch wird einerseits der gewlinschte Ab- 
stand zwischen den Korund- oder Siliziumkarbid-Parti- 
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keln zur entsprechenden Oberflache in einer Presse ge- 
wahrleistet. Andererseits sind die Kugeln klein genug, 
um nicht mit bloBem Auge wahrgenommen zu werden. 



5 Der optische Eindruck wird durch die Fasern bzw. Kugeln 

nicht nachteilig beeintrachtigt, wenn diese die vorge- 
nannten MaBe aufweisen und im Harz eingebettet sind. 



Die Fasern oder Kugeln bestehen vorzugsweise aus Poly- 
10 ester, Polyamid oder Glas. Diese Materialien erflillen 

die Eigenschaften, die wahrend der Produktion sowie 
nach der Herstellung erf order lich sind. Wahrend der 
Produktion verhalten sie sich hinreichend stabil. Poly- 
ester, Polyamid oder Glas sind hinreichend weiche Mate- 
15 rialien im Sinne der Erfindung, um Beschadigungen einer 

Pressvorrichtung zu vermeiden. Bei einer fertigen 
Platte wird durch die vorgenannten Materialien eine 
hinreichende Transparenz geschaffen, sodass der opti- 
sche Eindruck des Dekors nicht nachteilhaft beeintrach- 
20 tigt wird. Die Materialien ermoglichen vorteilhaft re- 

lativ groBe, verarbeitbare Faserlangen, die die Lange 
von aus Cellulose bestehenden, erf indungsgemaB einge- 
setzten Fasern deutlich ubersteigen. Der Viskositatsan- 

o 

stieg mit zunehmender Faserl'ange von kiinstlichen Poly- 
25 meren wie Polyester-, Polyamidf asern oder von Glasfa- 

sern ist namlich im Vergleich zu zunehmender Faserlange 
von Cellulosef asern gering. 

Deshalb konnen ausreichend Fasern eingetragen werden, 
30 womit eine Presse vor Beschadigungen besser im 

Vergleich zu kurzen Cellulose-Fasern geschiatzt wird. 
Dies ist insbesondere dann der Fall, wenn die Fasern in 
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Form eines Vlieses vorliegen, wie weiter unten 
dargelegt wird. 

Die Fasern und/oder Kugeln konnen aus unterschiedlichen 
Materialien bestehen. Es konnen also zum Beispiel Poly- 
esterfasern, Polyamidf asern und Glasfasern zugleich 
eingesetzt werden. 

Fasern sind gegenuber Kugeln zu bevorzugen, da hier- 
durch Rissbildungen in der Oberflache vermieden werden. 
Kugeln werden also bevorzugt erganzend verwendet. Als 
Kugeln werden daher bevorzugt aus Glas bestehende 
Hohxjtugeln zur Verstarkung der Schutzwirkung zugefugt, 
die insbesondere einen Durchmesser von 30 bis 200 pm 
aus vorgenannten Grlinden aufweisen. 

Das anspruchgemafie Dekorpapier weist bevorzugt eine 
Feststoff masse von 25 bis 35 g/m 2 auf. Der Faseranteil 
betragt dann insbesondere 5 bis 100 g/m 2 . Zusatzlich 
werden zur Verstarkung vorteilhaft bis zu 80 g/m 2 Ku- 
geln, insbesondere Mikroglashohlkugeln vorgesehen. 

In einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung liegen 
die Fasern in Form eines Vlieses vor. Die Fasern sind 
sozusagen miteinander verwebt. Ein Vlies verstarkt und 
schutzt in besonders guter Weise. Die Gefahr einer 
Rissbildung wird weiter herabgesetzt und damit die Ge- 
fahr.--von Beschadigungen der jeweils betroffenen Ober- 
flache. Durch das Flies wird bei Aufbringen einer Harz- 
Faser-Mischung das Harz wahrend des Pressens besonders 
gut fixiert. Das Harz tragt dann besonders gut ergan- 
zend zum Schutz in einer Pressvorrichtung bei. 
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Die schiitzende Wirkung wird bei Vorsehen eines Vlieses 
durch das Einbringen von Kugeln zusatzlich verbessert. 

Die Erfindung wird anhand des nachf olgenden Beispiels 
naher verdeutlicht: 

Papier mit einem Gewicht von 30 g/m 2 wird einseitig mit 
einer acrylathaltigen Dispersion befeuchtet. Die 
Dispersion enthalt folgende Bestandteile: 770 g einer 
handelsiiblichen Aery lat-Dispers ion mit einem 
Feststoffgehalt von 50 Gew.-%, 225 g eines 
handelsiiblichen Harnstof f-Formaldehyd-Trankharzes mit 
einem Feststoffgehalt von 50 Gew.-% sowie 5 g eines 
Harnstof fharzharters. Die Mischung wird fein verruhrt 
und zur Anwendung gebracht. 

Das befeuchtete Papier wird durch gegeneinander 
gepresste Walzen gefiihrt. Die Walzen weisen eine aus 
Hartgummi bestehende Oberflache auf . Auf die Walzen 
wird die vorgenannte Dispersion gleichmaJ3ig aufgetragen 
und mit Hilfe von Rakeln gleichmafiig auf der 
Walzenoberflache verteilt. 

Im Inneren des Papiers, welches die Walzen verlasst, 
befindet sich die acrylathaltige Mischung. Dieses 
Papier wird getrocknet und kann anschliefiend bei der 
Herstellung von Platten eingesetzt werden. 

Fur die Herstellung von Dekorpapier werden der 
Dispersion zusatzlich Farbpigmente und zwar 250 g 
Titandioxidauf schlammung mit einem Feststoffgehalt von 
70 Gew.-% und 50 g Magnesiumsilikat zugegeben. Das 
Papier ist dann wenigstens so lichtundurchlassig wie 
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herkommlich .hergestelltes Papier mit einem Gewicht von 
70 g/m 2 . 

Die mit den Papieren in eingangs genannter Weise 
hergestellten Platten wurden nach EN 438 gepriift. Dabei 
wurden alle Normwerte sicher erfullt. Insbesondere 
wurde der Wasserdampf test erfolgreich absolviert. 
unterzogen. 

Das Dekorpapier wird bevorzugt wie folgt bei der 
Herstellung einer Platte eingesetzt. Auf die 
Dekofoberseite wird eine Mischung aus Aminoharz und 
Korundpartikeln gleichmaMg aufgedust. 15 g/m 2 Korund 
wird dabei eingesetzt. Die nun nasse Papierbahn wird 
einem Schwebetrockner zugefiihrt. Im Trockner herrscht 
eine Temper atur von 170 °C. Auf die so behandelte Bahn 
wird .-eine Mischung aus einem handelsublichen Aminoharz 
und Polyesterfasern auf die Dekoroberseite dosiert 
aufgetragen. Die Feststoff masse des Auftrags betragt 70 
g/m 2 . In der Mischung liegt der Faseranteil bei 30 
Masse-%. Die mittlere Lage der Fasern betragt 5 mm. Der 

mittlere Durchmesser liegt bei 80 pm. AnschlieBend wird 

/ / 

ein zweiter Trocknungsschritt bei 160 °C durchgef uhrt, 
bis die Restfeuchte bei 7% liegt. Das so impragnierte 
Dekorpapier wird in eingangs genannter Weise zu einer 
Platte und zwar insbesondere zu einem Paneel fur FuBbo- 
den weiterverarbeitet. Als Gegenzugpapier wird 
eberifalls erf indungsgemaBes Papier eingesetzt. Es 
lassen sich so im Vergleich zum Stand der Technik 150 
g/m 2 Harz einsparen. Das erf indungsgemaBe Papier bietet 
gegenliber dem Stand der Technik jedoch auch dann 
Vorteile, wenn das Papiergewicht sehr hoch ist, also 
zum Beispiel bis zu 150 g/m 2 betragt. 
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Anspruche 

Verfahren zur Herstellung eines Papiers, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Papier mit einer 
acrylathaltigen Dispersion oder Mischung 
impragniert wird. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die acrylathaltige Dispersion oder Mischung 
in das Papier hineingepresst wird. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass die acrylathaltige 
Dispersion oder Mischung Wasser, in der 
Acrylatpartikel dispergiert sind, und vorzugsweise 
Harz, insbesondere ein Aminoharz enthalt. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass Farbpigmente wie 
Aluminiums ilikat, Kalziumkarbonat , Ti0 2 , Al 2 0 3 oder 
Magnesiumsilikat der acrylathaltigen Mischung oder 
Dispersion hinzugefiigt werden. 

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Papier durch 
Walzen, die gegeneinander gepresst sind, 
hindurchgefiihrt wird, wobei auf wenigstens einer 
Walze die acrylathaltige Dispersion oder Mischung 
kontinuierlich aufgetragen und vorzugsweise mit 
einem Rakel auf der Walze verteilt wird. 



15 



WO 02/079571 



PCT/EP01/03661 



6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
aadurch gekennzeichnet, dass das Papier vor dem 
Hineinpressen der acrylathaltigen Dispersion oder 
Mischung entliiftet wird und hierfur insbesondere 
5 einseitig mit der acrylathaltigen Dispersion oder 

Mischung getrankt wird. 



7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Papiergewicht 
10 wenigsten 15 Gramm pro Quadratmeter betragt und/ 

oder eine Obergrenze von 60 g/m 2 , bevorzugt von 40 
g/m 2 nicht iibersteigt. 



8. Verfahren zur Herstellung einer Platte, bei dem 
15 Papier nach einem der vorhergehenden Anspriiche 

impragniert wird und ein Schichtsystem, das das 
Papier und eine Tragerplatte umfasst, unter Zufuhr 
von Warme verpresst wird. 



20 9 . Verfahren zur Herstellung einer Platte nach dem 

vorhergehenden Anspruch, bei dem das Schichtsystem 
ein Dekorpapier umfasst, auf das vor dem 
Verpressen eine Mischung aus Aminoharz und 
abriebfesten Partikeln vorzugsweise durch Aufdlisen 

25 aufgebracht wird. 



10. Verfahren zur Herstellung einer Platte nach dem 
vorhergehenden Anspruch, bei dem aus Polyester, 
Polyamid oder Glas bestehende Fasern und/ oder 
30 Kugeln auf die abriebfesten Partikel vor dem 

Verpressen aufgebracht werden. 
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11. .Papier, gekennzeichnet durch Acrylat, welches sich . 
zumindest uberwiegend im Inneren des Papiers 
bef indet. 



5 12. Papier nach dem vorhergehenden 

Vorrichtungsanspruch, herstellbar nach einem der 
vorgehenden Verf ahrensanspriiche . 



Papier nach einem der vorhergehenden 
Vorrichtungsanspruche, gekennzeichnet durch ein 
Papiergewicht von 15 bis 60 g/m 2 , bevorzugt bis 40 
g/m 2 . 



Papier nach einem der vorhergehenden 
Vorrichtungsanspruche, gekennzeichnet durch 
Farbpigmente, die sich im Inneren des Papiers 
bef inden. 

Papier nach einem der vorhergehenden 
Vorrichtungsanspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dass es keine Spaltung im Anschluss an die 
, Durchf uhrung eines normierten Wasserdampf tests 
zeigt, bei dem das Papier zwei Stunden lang einem 
Wasserdampf ausgesetzt wird. 

Platte, bei dem Papier gemafi einem der 
vorhergehenden Vorrichtungsanspruche eingesetzt 
ist. • 



30 17. Platte gemafi dem vorhergehenden Anspruch, bei dem 

eine Oberflache der Platte mit abriebfesten 
Partikeln wie Korund- oder Siliziumkarbidpartikel 
und vorzugsweise mit aus Polyester, Polyamid oder 
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Glas bestehenden Fasern und/ oder Kugeln versehen 
ist. 



18. Platte gem'aJ3 einem der beiden vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet , dass die Platte 
ein FuJ3bodenpaneel ist. 



18 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Itit^J^naj Application No 

PCT/EP 01/03661 



A. CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 D21H17/37 D21H23/56 D21H27/22 B32B5/00 



According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC 



B. FIELDS SEARCHED 



Documentation searched 



minimum documentation to the e> 



nt that such documents are included in the fields searched 



Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, w 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



re practical, search terms used) 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Citation of document, with Indication, where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



WO 01 11139 A (PERSTORP GMBH ;V0LPATTI 
MARIO (DE)) 15 February 2001 (2001-02-15) 
claims 1-10; tables 1,2 

US 4 473 613 A (JAISLE RICHARD F ET AL) 
25 September 1984 (1984-09-25) 
claims 1-12 

US 4 609 431 A (CARLSON WILLARD E ET AL) 
2 September 1986 (1986-09-02) 
claims 1,20-23 

EP 0 732 195 A (OJI YUKA SYNT PAPER CO 
LTD) 18 September 1996 (1996-09-18) 



-/- 



1,8,11, 
12,16 



I, 3,4,8, 

II, 12,16 



1,8, 

10-12,16 



1,2,4,5, 
8,11,12, 
16 



Further documents are listed In the continuation of box C. 



El 



Patent family members are listed In ar 



° Special categories of cited documents : 

"A" document defining the general state of the art 
considered to be of particular relevance 

or after the 



■L* document which may throw doubts on priority c!aim(s)or 
which is cited to establish the publication date of 
citation or other special reason (as specified) 

"O" document referring to an oral disclosure, Use, ex 



T* later document published offer the international filing date 
or priority date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underlying the 
Invention 

■X' document of particular relevance; the claimed Invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an Inventive step when the document is taken alone 

■Y" document of particular relevance; the claimed Invention 

cannot be considered to Involve an Inventive step when the 
document Is combined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person skilled 



member of the ss 



e patent family 



Date of the actual completion of the International se 



25 September 2001 

Name and mailing address of tho ISA 

European Palenl Office, P.B. 5818 Patentlaar 
NL - 2280 HV Rl|swl]k 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 

oim PCT/I5A/210 (second shoot) (July 1992) 



Date of mailing of the International search report 

05/10/2001 



Authorized officer 



Karlsson, L 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 



Uitdjjfjnai Application No 

PCT/EP 01/03661 



C.(Contlnuallon) DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



CRallon of document, with indlcation.wl 



e approprlale, of the relevant passages 



Relevant to claim No. 



US 6 034 181 A (BAZAJ RAJIV ET AL) 
7 March 2000 (2000-03-07) 
claims 1-16 

US 3 983 307 A (POWER GEORGE EDWARD ET AL) 
28 September 1976 (1976-09-28) 
claims 1-13; examples 1-6 

US 5 413 834 A (HIETER HAROLD C ET AL) 

9 May 1995 (1995-05-09) 
claims 1-9 

US 3 853 594 A (MOROFF H ET AL) 

10 December 1974 (1974-12-10) 
claims 1-9; examples 1-3 

EP 0 223 922 A (KAEMMERER GMBH) 
3 June 1987 (1987-06-03) 
the whole document 



I, 2,5,8, 

II, 12,16 



I, 3,4,8, 

II, 12,16 



1,8,11, 
12,16 



1,8,11, 
12,16 



Form PCT/ISA/210 (continuation of second shaet) (July 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

information on patent family members 



tntd^Ponal Application No 

PCT/EP 01/03661 



Patent document 


Publication 




Patent family 


Publication 


cited In search report 


date 




member(s) 


date 


WO 0111139 A 


15-02-2001 


WO 


0111139 Al 


15-02-2001 


US 4473613 A 


25-09-1984 


AU 


549699 B2 


06-02-1986 






AU 


2562084 A 


20-09-1984 






BR 


8401147 A 


23-10-1984 






EP 


0122396 A2 


24-10-1984 






ES 


530408 DO 


01-05-1985 






ES 


8504871 Al 


16-07-1985 






IN 


159001 Al 


07-03-1987 






JP 


59174349 A 


02-10-1984 






MX 


163289 A 


09-04-1992 






NZ 


207435 A 


31-08-1987 






ZA 


8401901 A 


31-10-1984 


US 4609431 A 


02-09-1986 


EP 


0227853 Al 


08-07-1987 






PT 


81784 A 


17-07-1986 


EP 0732195 A 


18-09-1996 


JP 


8252889 A 


01-10-1996 






CN 


1142436 A 


12-02-1997 






DE 


69600809 Dl 


26-11-1998 






DE 


69600809 T2 


15-04-1999 






EP 


0732195 Al 


18-09-1996 


US 6034181 A 


07-03-2000 


US 


6281291 Bl 


28-08-2001 






AU 


701985 B2 


11-02-1999 






AU 


6780496 A 


19-03-1997 






BR 


9610138 A 


02-02-1999 






CN 


1194018 A 


23-09-1998 






EP 


0846200 Al 


10-06-1998 






OP 


11511514 T 


05-10-1999 






NO 


980772 A 


24-04-1998 






WO 


9708384 Al 


06-03-1997 






US 


5824190 A 


20-10-1998 






ZA 


9607202 A 


03-03-1997 


US 3983307 A 


28-09-1976 


BR 


7606476 A 


28-06-1977 






CA 


1075141 Al 


08-04-1980 






JP 


1245421 C 


25-12-1984 






JP 


52059688 A 


17-05-1977 






JP 


59017671 B 


23-04-1984 


US 5413834 A 


09-05-1995 


CA 


2085789 Al 


20-06-1993 






JP 


6101194 A 


12-04-1994 


US 3853594 A 


10-12-1974 


DE 


2135072 Al 


01-02-1973 






DK 


135704 B 


13-06-1977 






FR 


2145929 A5 


23-02-1973 






GB 


1369569 A 


09-10-1974 






IT 


964660 B 


31-01-1974 






NL 


7209205 A 


16-01-1973 


EP 0223922 A 


03-06-1987 


DE 


3541187 CI 


06-10-1994 






AT 


59416 T 


15-01-1991 






CA 


1329072 Al 


03-05-1994 






DD 


259885 A5 


07-09-1988 






DE 


3676648 Dl 


07-02-1991 






EP 


0223922 Al 


03-06-1987 






ES 


2000141 A6 


16-12-1987 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

>n on paieni ramiiy tnemoers 



Inte^jj^onai Application No 

PCT/EP 01/03661 



FI 
JP 
JP 
OP 
NO 
PT 



863177 A 
1993774 C 
7026355 B 
62125097 A 
174725 B 
83153 A 



22-05-1987 
22-11-1995 
22-03-1995 
06-06-1987 
14-03-1994 
01-09-1986 



Foim P0T/1SW210 (patent family annex) (July 1992) 



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



intc^pPonaiot Aktonzeiehen 

PCT/EP 01/03661 



B32B5/00 



Nach der Intarnallonalan Patenlklasslilkation (IPK) Oder nach der natlonalen Klasslflkation und der IPK 



I. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchlerter MindestprQfstoff (Klasslfikationssystem und Klassiflkatlonssymbola ) 

IPK 7 D21H B32B 



Recherchterle aber nioht zum MindestprGfstoff gehorende V. 



er die recherchlerten Gebiole fallen 



Wahrend der internationalen Recherche kons'ultierte elektronische Datenbank (Nama der Datenbank und evil, verwendele Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kalegorie* Bezelchnung der Verolfentlichung, soweil erforderlich unter Angabe der In Betrachl kommenden Teile 



WO 01 11139 A (PERSTORP GMBH ;V0LPATTI 
MARIO (DE)) 15. Februar 2001 (2001-02-15) 
Anspriiche 1-10; Tabellen 1,2 

US 4 473 613 A (JAISLE RICHARD F ET AL) 
25. September 1984 (1984-09-25) 
Anspriiche 1-12 

US 4 609 431 A (CARLSON WILLARD E ET AL) 
2. September 1986 (1986-09-02) 
Anspriiche 1,20-23 

EP 0 732 195 A (OJI YUKA SYNT PAPER CO 
LTD) 18. September 1996 (1996-09-18) 

Anspriiche 1-5 



1,8,11, 
12,16 



I, 3,4,8, 

II, 12,16 



1.8, 

10-12,16 



1,2,4,5, 
8,11,12, 
16 



Slehe Anhang Patentfamllie 



' Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 



die das Veroffentlichungsdatum elner 
anderen Im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werde 
soil odsr die aus einem anderen besonderen Grund angegeben 1st (wie 
ausgefuhrt) 

"O* Veroffentlichung, die a'ch auf eins miindllcha Offsnbarung, 

eine Benulzung, elne Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezleht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritalsdalum verolfentlicht worden isl 



'T 1 Spatere Veroffentlichung, die m 

Oder dem Priorilalsdalutnveroffentlicht worden ls...„~ ..... — . 
Anmeldung nlcht kollidlert, sondarn nurzum Verstandnis des der 
Erflndung zugrundellegenden Prlnzlps oder der Ihr zugrundeliegenden 
Theorle angegeben ist 

■X - Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
kann allein aulgrund dieser VerSffentlichung nlcht als neu Oder auf 
erf inderischer Tatlgkelt beruhend betrachtel werden 
1 "Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
kann nlcht als auf erfinderischer Tatlgkelt beruhend betrachtel 
werden, wenn die Veroffentlichung mit elner oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kalegorie In Verbindung gebracht ivird und 
dlese Verbindung fur elnen Fachmann nahellegend Ist 

•&• Veroffentlichung, die Mitgiied derselben Patentfaxnllla 1st 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



25. September 2001 



Absendedatum des Internationalen Recherchenberlchts 



05/10/2001 



Bevollmachtigter Bediensteter 



NL-2280HVRIJswlJk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



INTERNATIOIMALER RECHERCHENBERICHT 



PCT/EP 01/03661 



C(FortsetZUng) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Bezelchnung der Veraftenlllchung, sowe/t erfordertich unler Angabe der in Betracfil tommenden Telle 



US 6 034 181 A (BAZA J RAJIV ET AL) 
7. Marz 2000 (2000-03-07) 
Anspriiche 1-16 

US 3 983 307 A (POWER GEORGE EDWARD ET AL) 
28. September 1976 (1976-09-28) 
Anspriiche 1-13; Beispiele 1-6 

US 5 413 834 A (HIETER HAROLD C ET AL) 

9. Mai 1995 (1995-05-09) 
Anspruche 1-9 

US 3 853 594 A (MOROFF H ET AL) 

10. Dezember 1974 (1974-12-10) 
Anspruche 1-9; Beispiele 1-3 

EP 0 223 922 A (KAEMMERER GMBH) 
3. Juni 1987 (1987-06-03) 
das ganze Dokument 



I, 2,5,8, 

II, 12,16 



I, 3,4,8, 

II, 12,16 



1,8,11, 
12,16 



1,8,11, 
12,16 



INTERNATIONAL^ RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroffentlichungen, die zur selben Patantfamilia gehoren 



iiita^pnales Aktanzaichan 

PCT/EP 01/03661 



lm Reoherchenberioht 




Datum der 




Mitglied(er) der 


Datum der 


angefilhrtes Patentdokument 




Varflffentlicriung 




Patentfamille 


VerCffentllchung 


WU U111103 




13 U£ £UU1 


WO 


nil l ion ai 
ui.iJ.ioy Mi 


10 Ul. £UU1 


UO 44/0010 




tiTVj ISOI 


AU 


043033 DC 


UO U£ 1300 








AU 




on-nQ-IQRd 










04U114/ M 


£0 1U 1304 








EP 


Ul££030 


7 A— 1 fl-IQRA 
£4 1U 1304 










00U4UO UU 


fil —PIE.— 1QRK. 
Ul UO 1300 








ES 


8504871 Al 


16-07-1985 








IN 


159001 Al 


07-03-1987 










331/4043 h 


Uc 1U 1304 








MX 


163289 A 


09-04-1992 








NZ 


207435 A 


31-08-1987 








ZA 


04U13U1 M 


Ol 1U 1304 


UO 4DU34J1 




Uc U3 1300 


EP 


n??7P.Eo ai 

U££/030 Ml 


UO U/ 130/ 








PT 


81784 A 


1/ U/ 1300 


EP 0732195 


A 


18-09-1996 


JP 


8252889 A 


01-10-1996 








CN 


114c40u M 


12-02-1997 










oyouuouy Ul 


Ofi— 1 1 — 1QQQ 
LD 1 1 1330 








DE 


030UU0U3 1 c 


1 C_n4-1QQQ 
13 U4 1333 








EP 


U/ Ml 


1 0— nO-IQQA 
lO U3 i3yo 


IIC Rm/IIQI 




U/-UO— tUUU 


IK 


KOQ1 9Q1 CI 

Otoi^yi tsi 


OQ_nQ_ onm 

tO UO <£UU1 








All 


7niQDC RO 

/uiyoo Dii 


11—02—1999 








All 


0/0U430 M 


1Q_n^— 1QQ7 








BR 


yoiuioo m 


r\0— n?-1QQQ 
Ul It 1333 








CN 


IIQdfllR A 
1134U10 M 


C.O U3 1330 








EP 


0846200 Al 


10-06-1998 








JP 


11511514 T 


05-10-1999 








NO 


QP.D77? A 
you//£ m 


64 U4 1330 








He 


Q7n»"?Rd Al 
y/uooo4 Ml 


nfi— no.— 1 QQ7 

UO UO 133/ 










coo/11 on a 


on— 1 D— 1QQR 

ti) iu — lyyo 








ZA 


you/tut m 


no_ no_ i 007 
uo uo iyy / 


US 3983307 


A 


28-09-1976 


BR 


7606476 A 


28-06-1977 










in7C141 Al 
1U/3141 Ml 


no.— n/_ loon 

Uo U4 130U 








JP 


1245421 C 


25-12-1984 








JP 


52059688 A 


17-05-1977 








JP 


CQni7fi71 R 

33U1 I 0 / 1 D 


uo U4 1304 


IK P.dlo.P.0,/ 
UO 0410004 




DO— OK.-1 QQE. 


rA 


on.QC.7QQ Al 

£UC0/O3 Ml 


on_nfi— 1 coo. 

£U UO 1330 








' 


CI ni 1 OA A 
01Uliy4 M 


It U4 — iyy4 


US 3853594 


A 


10-12-1974 


DE 


2135072 Al 


01-02-1973 








DK 


135704 B 


13-06-1977 








FR 


01/IEOOQ AC 

Li.'Wsc.y A3 


oo_ no_ 1070. 
to-Ut— iy/o 








GB 


looyooy M 


no in 107/1 

uy— iu— iy /4 








IT 


y0400U D 


01 _ ni _ 107/1 
ol— ul— 1)4/ 4 








NL 


7onoonc a 

/tuytuo m 


i/; ni 1O70 

lo-ui-iy/o 




A 


03-06-1987 


DE 


■sc/ii i p.7 r i 

03411O/ LI 


n£ in_looyl 

uo-iu iyy4 








AT 


59416 T 


15-01-1991 










LiLz)\i 1 c. Ml 










DD 


259885 A5 


07-09-1988 








DE 


3676648 Dl 


07-02-1991 








EP 


0223922 Al 


03-06-1987 








ES 


2000141 A6 


16-12-1987 



Formblatt POT/ISA/210 (Anhong Palont(amiIe)(Jull 1092) 



INTERNATIONAL^^ RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerSffentlichungen, dla zur selbenPalentfamllle gehBren 


1 — aft 1 

Intc^Pbnales Aktcnzoichon 

PCT/EP 01/03661 


Im Recherchenbericht 
angefiihrtes Patentdokument 


Datum der 
Verdffentlichung 


Mitglied(er) der 
PatentfamIHe 


Datum der 
VerOffentlichung 



FI 
JP 
JP 
JP 
NO 
PT 



863177 A ,B, 
1993774 C 
7026355 B 
62125097 A 
174725 B 
83153 A ,B 



22-05-1987 
22.-11-1995 
22-03-1995 
06-06-1987 
14-03-1994 
01-09-1986 



